Wartungsplan fur Instandhaltung

Stammdaten & Prozess-Tracking

Anlage: Inv.-Nr.: E PA R f PA R TE
Standort: Kritikalitat: [ ] Hoch [ ] Mittel [ ] Niedrig /
Startzeit: [Uhr] Endzeit: [Uhr] Gesamtdauer: [Min] // N O W

Zahlerstand: (Betriebsstunden / Zyklen)

Durchfiihrung & Messdaten

Status-Codes: OK (In Ordnung) | M (Mangel / Reparatur nétig) | B (Mangel sofort behoben)

Nr. Tatigkeit / Priifschritt Soll-Vorgabe (Referenz) Ist-Wert / Messwert Status Werkzeug-ID
1.0 Reinigung & Sicherheit
1.1 |Not-Aus-Kreis priifen Sofortiger Stopp - [1] -
1.2|Sicherheitslichtgitter Funktionstest OK - [1 -
1.3 | Schaltschrankfilter Sauber / Staubfrei - [1] -
2.0 Mechanik & Schmierung
2.1 |Lagerstellen abschmieren Typ: Menge: - [1] -
2.2|Kettenspannung / Riemen Spielmax._____mm mm [1] ID:
2.3 | GetriebedlIstand Schauglas mittig - [1] -
3.0 Pneumatik / Hydraulik
3.1 |Systemdruck 6,0 bar (+/- 0,2) bar [1] ID:
3.2 |Leckageprifung Akustisch / Visuell - [1] -
3.3 |Filterelemente Tausch nach Intervall - [] -
4.0 Elektrische Werte
4.1|Stromaufnahme Hauptmotor max. A A [1] ID:
4.2| Temperatur Steuerung max. __ °C °C [1] ID:
Materialverbrauch & Ersatzteil-Trigger
Menge |Bezeichnung / Bauteil Artikel-Nummer / OEM-Part Bestellt?
[1]
[1]
[1]
[1]
[]
[1]

Abschluss & Umweltmanagement

Umwelt: [ ] Altdle/Filter fachgerecht entsorgt | [ ] Arbeitsbereich gereinigt

Zustand nach Wartung: [ ] Betriebsbereit [ ] Eingeschrankt[ ] Gesperrt (LOTO)

Mangelbericht:

Durchgefiihrt von:

Unterschrift:




